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Engineering Resin er den ABS-lignende af vores resiner: hardere og staerkere end Tough Resin, men kun halvt s& sej.
Den bruges til emner, hvor formen skal holde og overfladen skal vaere glat — pasforme, fixturer og kabinetter til

fremvisning.
TRAKSTYRKE HARDHED VARMEBESTANDIGHED FINISH
28 MPa 80 Shore D 50 °C Silkeglat
1SO 527 ubehandlet ved 0,45 MPa ubehandlet

oo Mekaniske egenskaber

Alle veerdier er malti Z — opbygningsretningen, som typisk er den svageste. De geelder derfor konservativt for et emne, hvor
lasten ligger i lagplanet. SLA-print er langt mindre retningsafhaengigt end FDM, men ikke helt uafhaengigt.

EGENSKAB VARDI
Traekstyrke 28
Brudforleengelse 25
Bajningsstyrke 36
E-modul, bgjning 980
Slagsejhed, kzervet Izod 70
Hardhed 80

ENHED
MPa
%
MPa
MPa
J/m

Shore D

METODE

IS0 527/2, 50 mm/min
IS0 527/2, 50 mm/min
IS0 178, 10 mm/min
IS0 178, 10 mm/min
IS0 180, 23 °C

ISO 868, 23 °C

Producentens tal (SUNLU ABS-Like Resin TDS, dok. SL-TE-WI-100, ver. A/0), malt pd massive pravelegemer. Den feerdige dels egenskaber afhaenger
af godstykkelse, orientering og hvor grundigt emnet er efterhaerdet — sperg os, hvis delen skal dimensioneres.

o2 Termiske og fysiske egenskaber
EGENSKAB VERDI ~ ENHED METODE
Varmedeformation ved 0,45 MPa 50 °C IS0 75
Glasovergangstemperatur 44 °C IS0 11357-2
Densitet, haerdet 1,19 + 0,03 g/cm? IS0 1183
Stebekrymp 8 % IS0 294, 23 °C

50 °C er malt ved lav last (0,45 MPa), og glasovergangen ligger pa 44 °C. Materialet harer hjemme ved stuetemperatur.

03 Sadan producerer videt

Maker Factorys egne procesdata og producentens printanbefalinger — hvad vi holder i produktion, ikke laboratorievaerdier. Vi

printer selvi Varde, uden underleveranderer.

PARAMETER HVAD DU KAN REGNE MED
Bolgelaengde 365-405nm
Viskositet 300-700 mPas
Laghgjde 0,05 mm
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BEMERKNING
LCD/DLP, UV
ved 25 °C, ISO 2555

producentens anbefaling
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©3 - SADAN PRODUCERER VI DET (FORTSAT)

PARAMETER HVAD DU KAN REGNE MED BEMARKNING

Tolerance, frie mal Bekraeftesi tilbuddet afhaenger af geometri og orientering
Vask Ultralyd, 5-6 mini 95 % ethanol eller IPA producentens anbefaling

Efterhaerdning 3-5minihaerdekammer efter vask  alle emner efterhaerdes hos os

Farver palager Gré&-merkegré-sort-hvid - transparent andre efter aftale

Leveringstid 2-5hverdage afhaenger af maengde og efterbehandling

o« Bestandighed og godkendelser

FORHOLD STATUS

UV og udenders Ikke UV-stabil — haerdet resin bliver spradere i sollys
Vedvarende last Kryber over tid — ikke til fjedre eller spaendte samlinger
Olie og fedt Begraenset bestandighed

Syre og base Ikke bestandig

Organiske oplgsningsmidler Ikke bestandig

Brandklasse Ikke UL94-klassificeret

Fedevarekontakt Ikke godkendt som printet

os  Hvornar du veelger det — og hvornar ikke

VELG ENGINEERING RESIN NAR VELG NOGET ANDET NAR

Pasforme, fixturer og leerer Delen skal klikkes eller bgjes: vaelg Tough Resin

Kabinetter og emner til fremvisning Varme over ca. 45 °C: veelg High Temperature Resin

Master til afstgbning Meget hgj stivhed er afgerende: vaelg Ceramic Resin

Emner hvor overfladen skal veere glat og hard Delen skal fjedre eller tdle udmattelse: veelg PA-Like
Resin

oc  Sammenlignet med naboerne

KRITERIUM ENGINEERING TOUGH HIGH TEMPERATURE
Treekstyrke 28 MPa 20 MPa 32 MPa
Brudforleengelse 25% 50 % 7%

E-modul, bgjning 980 MPa 829 MPa 3.832 MPa
Varmebestandighed (0,45 MPa) 50°C 45°C 170°C
Slagsejhed 70J/m 120 J/m 25J/m
Hardhed 80 Shore D 72 Shore D 87 Shore D

Kvalitativ vurdering hvor intet andet er anfert. Maletal stammer fra producenternes datablade.
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o7 Kvalitet og dokumentation

Hvert print starter med en manuel gennemgang af din fil: veegtykkelser, detaljer, pasninger og orientering. Ser vi noget der kan
optimeres, harer du fra os med et konkret forslag, fer vi printer. Alle emner efterses inden afsendelse — statte fjernes og
overfladen kontrolleres. Méaleprotokol pa kritiske mél felger med efter aftale; angiv hvilke mal der er kritiske, nar du sender filen.

BEMARK — AFVIGELSE

Materialesiden pa makerfactory.dk beskriver Engineering Resin som "meget hgj stivhed" og "minimal krymp".
Leveranderens datablad maler bgjningsmodulet til 980 MPa og stabekrympen til 8 % — det er hverken szerligt stift eller
saerligt krympefrit ssmmenlignet med de avrige resiner. Er stivhed det afgerende, er Ceramic Resin tolv gange stivere.
Sidens formulering ber rettes.

DERFOR LOKALT

Viprinter selviVarde — ingen mellemled og ingen udenlandsk underleverander. Du taler direkte med den, der kerer
maskinen, og kan hente emnet pa Handvaerkervej. Preveemne for serie er standard, filer behandles fortroligt, og NDA
skrives under pa anmodning.

NASTE SKRIDT

Send filen — bindende tilbud inden for 2 timer pa hverdage.

STEP eller STL - makerfactory.dk/pages/upload - info@makerfactory.dk - minimumsordre 500 kr.

KILDER OG FORBEHOLD

Mekaniske, termiske og fysiske egenskaber er producentens (SUNLU ABS-Like Resin TDS, dok. SL-TE-WI-100, ver. A/O) og er ikke verificeret af Maker
Factory. Proces-, tolerance- og prisdata er vores egne og gaelder produktion i Varde. Veerdierne er typiske, ikke garanterede minimumsvaerdier, og udger ikke
en specifikation eller en del af aftalegrundlaget. Den feerdige dels egenskaber afhaenger af geometri, orientering, godstykkelse og fyldningsgrad. Materialet er
ikke beregnet til sikkerhedskritiske, medicinske eller fadevarebergrende anvendelser uden szerskilt aftale. Vi bekraefter det opnaelige i tilbuddet.
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